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fischen Energie des Ammonperchlorats, mag man nun Chlor- oder
Salzsiurebildung annehmen, niedriger als der Wert fiir Ammonsal-
peter bei Annahme einer vollstindigen Zerfaligleichung, und es kann
die Detonationsgeschwindigkeit des Ammonsalpeters nicht niedriger
als die des Ammonperchlorats sein, die bei etwas hdherer kubischer
Dichte (1,1) zu 2500 m/sec gefunden wurde.“

Die Schlufifolgerung fiir das Verhiiltnis von Ammonsalpeter zu
Ammonperchlorat bleibt somit trotz der Korrektur dieselbe, es miifite
jedoch in Tabelle 4 auf Seite 75 die zweite mit der vierten Zeile ver-
tauscht werden und folgendermafien lauten:

. Ezxplo- Spezi- | Detona- .
Zu- Ko E_xplo- sions- | Gas- ! fische | tionsge- | Brisanz-~
bische | sions- 7
sammen-| p. oo | drme tempe-| vol, | Ener- | schwin- wert
selzung ratar gie f. |digkeit V
d Cal. °Cc 1 kg/l | mjsec | 1. A V.
Ammon- ’
perchiorat [NH.CIO, | 1,17 | 2562 | 1180 | 810 | 4456 2500 13 031
Ammon-
salpeter . [INH,NO, { 1,0 347 | 1230 | 980 | 5575 | > 1920 (> 10 704
[A. 58.)
Aus Vereinen und Versammlungen. |

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Auf der diesjihrigen Gemeinschaftssitzung der Fachaus-
schiisse am 13. 5. in Hagen behandelte Prof. Dr.-Ing., P. Goerens,
Leiter der metallurgischen Betriebe und wissenschaftlichen Abteilungen
der Firma Friedrich Krupp, A.-G., Essen, das Thema ,/ndustrie-
forschung*. Darunter wird jener Zweig der angewandten Wissen-
schaft verstanden, der seine Aufgaben der Industrie entnimmt und
rein wissenschaftliche Ergebunisse praktisch nutzbar macht. Der Vortr.
wandte sich gegen die vielfach tibliche Auffassung von ,Praxis und
Wissenschaft als Gegensiitze, wihrend sie in Wahrheit zusammen-
gehdren wie ,Stahl und Eisen“. Er wies am Beispiel der chemisclhien
Industrie nach, wie nur ein gegenseitiges Befrurhten und Hand-in-
Hand-Arbeiten wirklich grofle Erfolge zeitigen ktnne. Im Ausland
hat man wihrend des Krieges die Uberlegenheit unserer Industrie-
forschung gespiirt und nach dem Kriege insbesondere in Amerika und
England durch grofizigige Stiftungen und staatliche Unterstiitzungen
Forschungseinrichtungen geschaffen, die denunseren nunmehr weit tiber-
legen sind. Ahnliches zu schaffen sind wir zu arm, hier kénne uns
nur engste Gemeinschaftsarbeit unsere alte Stellung behalten helfen.
In diesem Zusammenhang schilderte er eingehend das von Dr.-Ing.
K. Daeves, Diisseldorf, neuerdings in Vorschlag gebrachte und fiir
die Industrieforschung angewandte Verfahren der ,,Grofzahlforschung*.
Es handelt sich, kurz gesagt, darum, sehr grofie Mengen an sich
ungenauer Zahlen iiber irgendeine Eigenschaft, wie sie in jedem
Betriebe iiber die chemische Zusammensetzung der Erzeugnisse, iiber
die Festigkeits- oder physikalischen Eigenschaften vorliegen, derart
auszuwerten, dal man aus ihnen mit derselben, ja bei sehr grofien
Zahlen sogar noch grdfierer Genauigkeit Ergebnisse bekommt, wie sie
sonst nur durch langwierige, rein wissenschaftliche Forschungen er-
hiiltlich sind. Der Vortr. zeigte aus Beispielen, die der laufenden
Uberwachung seiner Betriebe entnommen waren, dafl das Verfahren
verbliiffende Rilckschliisse auf die Eignung von Herstellungsprozessen,
Stoffen und Menschen zu ziehen erlaubt, ohne dafi irgendwelche
kostspieligen Versuche unternommen werden. Einfachste Rechen-
operationen, wie sie von jedem vorgenommen werden ktnnen, setzen
im Verein mit geeigneter graphischer Darstellung den Betriebsingenieur
in Stand, gleichsam das ganze Werk als sein Laboratorium zu be-
trachten und die wertvollsten Ergebnisse miihelos zu erhalten. Da
die Genauigkeit der Ergebnisse um so hoher wird, je gréBere Zahlen-
mengen zur Verfligung stehen, hielt Prof. Goerens eine Gemein-
schaftsarbeit aller Werke, Hochschulen, Universititen und Forschungs-
institute in dieser Richtung in einkeitlicher Zusammenfassung fiir
unbedingt erforderlich. In der anschlielenden Erorterung, an der
sich mit Angehdrigen der Hochschulen und der Industrie auch der
Vertreter des Kultusministeriums beteiligte, wurde die Notwendigkeit
der Industrieforschung und vertieften Gemeinschaftsarbeit allseitig
anerkannt.

Von dem Gedanken ausgehend, daB ein Gedeiken unserer Pro-
duktionsbetriebe nicht lediglich von der Bewirtschaftung der toten
Materialien, von guter Betriebsorganisation sowie dem Fortschritt
wissenschaftlicher Forschung abhiingig ist, vielmehr heute mensch-
liche Leistungsfihigkeit und Arbeitsfreude mehr denn je im Produk-
tionsproze} eine entscheidende Rolle spielen, forderte Ingenieur
Arnhold, Gelsenkirchen, in seinem Vortrage tiber ,Heranbildung
hachwertiger Facharbeiter fiir Hiittenwerke" eine Erhéhung
des menschlichen Wirkungsgrades durch Ausschaltung aller kérper-
lichen und geisligen Hemmungen und Einschaltung von Intelligenz
und andere menschliche Triebkriifte in den Arbeitsprozef. Er schil-
derte seine in zweijihriger Praxis gewonnenen Erfahruungen bei der

Heranbildung eines hochwertigen Industriearbeiternachwuchses in den
Werkstiitten der Gelsenkirchener Bergwerks A.-G., Abteilung Schilke.
Besonderes Interesre erweckten dabei seine Ausfiihrungen iiber ge-
leistete Erzichungsarbeit zum aufrechten, lebensirohen Menschen
aullerhalb der eigentlichen Arheitsstiitten. Den Mittelpunkt der Aus-
filhrungen bildete die Ubertragung dieser Gedankenginge auf die
Ausbildung qualifizierter Hiittenarbeiter sowie einer starken peistigen
Oberschichit von Lerglecten, fiir die er beide eine regelrechie vier-
jiihrige Lebrzeit forderte und sowohl Werdegang wie Ausbildungs-
eintichtungen in ihren Umrissen festlegte. Abher auch fiir die dunn
noch verbleibende grofie Zahl von jugendlichen Hilfsarbeitern forderte
er eine einjihrige Anlernzeit in den Lehrwerkstitien, um aueh in
ihnen wenigstens einen Grundstock von elementaren Handfertigkeiten
und Fihigkeiten anzulegen, der sie befibigen soll, in den eigenen
Betrieben oder auch sonstwie im lLeben mehr als Durchschnittliches
leisten zu kdnnen. In diese Betrachtungen hinein verflocht er dann
auch die Gedapken iiber Fiihigkeitsschulung erwachsener Arbeiter,
wie sie seinerzeit von Privatdozent Dr.-Ing. Friedrich, Hannover,
vertreten werden.

Deutsche Keramische Gesellschaft.

Auf der Hauptversammlung, die vom 3.—6. Juni zu Blankeninrg
(Thiir. Wald) stattfand, berichtete Dr.-Ing. Reutlinger als Leiter
der Ingenieurgesellschaft fir Wirmewirtschaft, der Wirmewirtschalts-
stelle der Deutschen Keramischen Gesellschait itber die leiztjihrigen
Arbeiten der Wirmestelle.

Die Wiirmestelle wurde in erheblichem Umfange zur Verbesserung
des DBrennbetricbes, insbesondere auch zur Beseitigung von Brenn-
fehlern herangezogen. Vor allem fanden sich in diesem Jahre eine
grofle Anzahl von Werken bereit, die angeregten Verbesserungs-
mafinalunen in die Tat umzusetzen. Im ganzen werden in 90 Werken
160 Brinde genau meBtechnisch aufgenommen und darauflin die ent-
sprechenden Gutachten zur Verbesserung aufgebaut. Eine Reihe
weiterer Werke werden olne vorherige Untersuchungen bei Ofeuum-
oder Neubanten, sowie bei Inbetriebsetzungen beraten oder unterstittzt.
Erschwert wurde das Arbeiten der Wirmestelle vielfach durch die
unsicheren wirtschaftlichen Verhiltnisse i Beriehtsjahre, die viele
Werke zum Wechsel von Rohstoffen und Kohlen zwingen. 'Trotz
gebriiuchlicher und bewihrter Betriebsweise traten Brenufehler anf, die
msbesondere das Betriebspersonal beunruhigten, das trotz gleich-
miiBiger Arbeitsweise unregelmifiigen Ofenausfall erzielte. Hier konnte
dic Mitarbeit der Wirmestelle klirend wirken, die DBrennfehler in
ihren Ursachen ergriinden helfen und in intensiver Zus: umenarbeit
mit dem keramischen Betriebsleiter wieder Sicherheit in die Betricbe
bringen. Vollen Erfolg hatten im Berichtsjahre die systematischen
Arbeiten der Wiirmestelle zur Verringerung der Temperatur in den
Ofen. 1n den meisten Fillen war e¢s moglich, durch Anderung der
Querschnittverhiltnisse einheitlicheren Brandausfall bei gleichzeitiger
Verkiirzung der Brennzeit herbeizufiihren. Die iibrigen zur Verminde-
rung des Kohlenverbrauchs vorgeschlagenen Mafnahmen, Anderung
der Schiirweise an Hand von Kontrollinstrumenten usw. mufite in-
folge der noch schleppenden Belieferung mit MeBiinstrumenten noch
vielfach zuriickgestellt werden. Diese Arbeiten werden die Haupt-
aufgabe des kommenden Jahres sein. Die Wirmestelle hat im Be-
richtsjahre auch mehrfach Ingenieure fiir Konzerne oder gribere
Werke ausgebildet und iiberwacht gemeinsam mit diesen die Wiirme-
wirtschaft der betreffenden Betriebe. An Forschungsarbeiten wurden
die Untersuchungen iiber den Steingutbrand abgeschlossen. Im Gange
sind Untersuchungen iiber den Porzellanbrand und iiber die Anwend-
barkeit der Kohlenstaubfeuerung fiir den keramischen Ofen. Im
Berichtsjahre wurden auBer Porzellan- und Steingutbetrieben auch
Betriebe fiir Mosaikbrandplatten, Schamotten, Silika und Ziegel le-
arbeitet. Im allgemeineu ist ein wachsendes Verstiindnis fiir die Not-
wendigkeit wirmewirtschaftlicher Bearbeitung festzustellen. An der
Ausbildung und Verbesserung geeigneter KontrollmeBinstrumente
konnte die Wirmestelle bei den betreffenden Lieferwerken intensiv
mitarbeiten. Die dampftechnischen Abteilungen der Ingenieurgesell-
schaft fir Wirmewirtschaft bearbeiten auflerdem die allgemeinen
wiirmewirtschaftlichen Fragen in den keramischen Werken in bezug
:Lll{ Kraft-, Heiz- und Trockenbetrieb und insbesondere auf Abhitze-
anlagen.

Am 5. Juni fanden folgende Vortriige statt:

Dr-Ing. Reutlinger, Koln: ,Uber brenntechnische Fragen cus
dem Gebiete der Porzellun- und Steingutindustrie und diber die Wirt-
schattlichkeit der Gasbeheizurgy von Runddifen.

Vortr, hatte auf der letztjihrigen Hauptversammlung Richtlinien
iiber dic zweckmiiligste Brandfiihrung fiir den Porzellanbrand ent-
wickelt, die sich tiberwicgend auf MeBergebnisse im praktischen De-
triebe stittzten. In dem diesjihrigen Berieht wurden Unterlagen fiir
die Brandlihrung von Steingut ausgefiihrt, sie stiitzten sich nicht nur
auf die Beurteilung praktischier Betriebsergebuisse, wie sic bei den
laulfenden Arbeiten der vom Vortr. geleiteten Ingenieurgesellschaft.
fiir  Wiirmewirtschaft, der Wiirmewirtschaftsstelle der Deutschen
Keramischen Gesellschaft, ermittelt wurden, sondern aueh auf die
Ergebnisse der von der Wirmestelle im Auftrage der Deuatschen Kera-
mizchen Gesellschaft durehgefithrten Forschungsarbeiten,
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Diese vom Vortr.?) angeregten und geleiteten Forschungsarbeiten
haben z. B. die zweckmiﬂgigste Brandfiihrung fiir die verschiedencn
keramischen Materialien durch Vergleichsversuche zu kliren. In
erster Linie soll ermittelt werden, welche Schnelligkeit der Erhitzung
das Material in den verschiedenen Brennperioden vertrigt und welcher
Charakter des Temperaturverlaufs und des Rauchgasverlaufs die
kilrzeste Brenndauer bei geringstem Kohlenverbrauch und hoch-
wertigem Warenausfall ermiglicht. Die Aufgabe der praktischen
wiirmewirtschaftlichen Arbeit im Betriebe ist, nach Feststellung des
gewilnschten Idealverlaufs der Brandfithrung, die Bauart der vor-
handenen Ofeén durch Beseitigung ihrer Mingel so abzustimmen, daB
der in der Praxis erreichte Temperatur- und Rauchgasverlauf dem fiir
den Scherben und die Glasur erwiinschten Idealverlauf weitgehendst
angenihert wird. Je vollkommener dies erzielt werden kann, desto
kiirzer ist die Brenndauer und desto geringer der Gesamtkohlen-
verbrauch und das Auftreten von Brennfehlern. Der Vortr. teilte mit,
dah durch die in der Zwischenzeit an zahlreichen Porzellantfen ein-
gestellte Brandfithrung nach den im Vorjahre entwickeiten Richtlinien
iiberwiegend die Abkiirzung der Brenndauer auf 18—25 Stunden bei
entsprechender Verringerung des Kohlenverbrauchs und bei gleich-
miifigem Warenausfall ermoglicht wurde, wenn vorher nach den Vor-
schlligen der Wirmestelle die Querschnitts- und Zugverhiiltnisse der
Ofen entsprechend abgestellt wurden und das Brennerpersonal von den
Ingenieuren der Wirmestelle auf die zweckmiBigste Schiirweise an
Hand von Kontrollinstrumenten eingeschult wurde. Die Haupt-
ergebnisse der vom Vortr. iiber den Steingutbrand mitgeteilten
Arbeiten sind die folgenden:

Die im Auftrage der Deutschen Keramischen Gesellschaft am
Bonner Versuchsofen von der Ingenieurgesellschaft flir Wirmewirt-
schaft vorgenommenen Untersuchungen iiber die Brandfilhrung im
Steingutofen haben die zuldissige Schnelligkeit der Temperatur-
steigerung filr den Scherben und die Glasur im Roli- und Glattbrand
in engen Grenzen ermitteln lassen und den zweckmiBigsten Rauch-
gasverlauf nachgepriift. Auf Grund der Versuchsergebnisse wurde
vom Vortr. das Idealbrennverfahren fiir den Roh- und Glattbrand ab-
geleitet, das fiir den Ofen ohne erhebliche Temperaturunterschiede gilt.

Die anschlieBend mitgeteilten Untersuchungen der Ingenicur-
5esellscha'ft filr Warmewirtschaft an Industriedfen geben einen

berblick liber die Abweichungen der Industrieifen, wie sie sich bei
Industrieifen in bezug auf Brenndauer, Temperaturverlauf und Rauch-
gascharakter gegenilber dem ermittelten Idealverlauf ergibt. Ins-
besondere wurde der nachteilige EinfluB, der durch die OfengrdBe
bedingten Temperaturunterschiede im Ofeninnern klargestellt in
bezug auf die Brenndauer und den Kohlenverbrauch. Die Zunahme
der Brenndauer und die Abnahme des Kohlenverbrauchs mit wachsen-
der OfengroBe wurde zahlenmiiBig ermittelt.

Als Hauptaufgabe der wirmewirtschaftlichen Verbesserung des
Steingutbetriebes wird bezeichnet, die Bauart und die Feuerbedienung
der Ofen in dem Sinne systematisch zu verbessern, daB die Tempe-
raturunterschiede im Ofen weitmoglichst vermindert werden. Es wurde
nachgewiesen, daB diese Unterschiede in Ofen von rund 45 ¢cbm GriBe
hereits so gering werden kdnnen, daB der Idealverlauf der Temperatur-
kurve entsprechend rund 7 Stunden Brenndauer fiir den Rohbrand und
rund 10 Stunden Brenndauer filr den Glattbrand praktisch erreicht
werden kann, withrend griBere Ofen gewihnlich zurzeit noch zwischen
20 und 40 Stunden brennen. Systematische Arbeiten zur Verringerung
der Temperaturunterschiede in groBen Ofen sind seitens der Wirme-
stelle im Gange, so daB auch hier eine weitgehende Angleichung der
verschiedenen OfengriBen an den gilnstigsten Brennstoffverbrauch und
vor allem eine ganz wesentliche Abklirzung der Brenndauer bei hoch-
wertigein Warenausfall erzielbar scheint. Fiir Porzellanifen haben die
Arbeiten der Wirmestelle dieses Ziel bereits praktisch erreicht. Eine
weitere Verminderung des Kohlenverbrauchs ohne Ofenumbau ist in
jedem Betriebe durch Uberwachung des Luftilberschusses und durch
Einschulung der Brenner auf zweckmiflligste Schiirweise erreichbar.
Der Vortr. beleuchtet die wirtschaftliche Bedeutung der Abkiirzung der
Brenndauer und der Verringerung des Kohlenverbrauchs. Im AnschluB
daran werden zahlenmiBige Unterlagen iiber die gegenwiirtig erreichten
Kohlenverbrauchsziffern und die Maglichkeit ihrer Verringerung
gogeben, sowie weiterer Kollenersparnisse, insbesonder durch Ab-
hitzeausnutzung der abkihlenden und der brennenden ()fen,

Die systematische Durchfiihrung der im Vortrag als errcichbar
gekennzeichneten Verbesserung des Steingutbrandes, wie sie durch
Einschulung der Brenner auf die zweckmiiBigste Schiirweise, durch
Betriebskontrolle, durch Verbesserung der Ofenbauart zur Verminde-
rung der Temperaturunterschiede und durch Abwirmeausnutzung sich
erzielen 14Bt, bringt eine weitgehende Verbilligung des Steingut-
betricbes mit sich und auflerdem die Moglichkeit einer erheblichen
Produktionssteigerung der Wirme ohne die Notwendigkeit von Ofen-
ncubauten *).

Nach den Ausfiihrungen iiber den Steingutbrand erirtert der
Vortr. noch das im vorigen Jahre abgeleitete Idealbrennverfahren fiir
den Porzellanbrand und bespricht hauptsiichlich den Zweck der

!) Vgl. Reutlinger, Berichte dex Deutschen Keramischen Gesellschaft,
2, 1341 [1921] und B, 142f. [1922]

?) Der vorstehende Teil des Vortrages fiber dem Steingutbrand ist ver-
Offentlicht in den Berichten der Deutschen Keramischen Gesellschaft Bd. 4,
April 1923,

Liiftungs- bzw. Verzigerungsperiode im Mittelfeuer zur Reinigung
des Scherbens.

AnschlieBend Leleuchtet der Vortragende kurz die Wirtschaftlich-
keit des Gasbetricbes von Runddfen fiir Porzellan. Der Gasbetrieb hat
zweifellos bedeutende Vorziige, insbesondere die Reinlichkeit und
leichte Regelbarkeit des Betriebes, die Moglichkeit, ortsbillige Brenn-
stoffe zu vergasen und die Schonung des Mauerwerkes und Kapsel-
materials. Dagegen ist im allgemeinen eine erhebliche Ersparnis im
Kohlenkonto trotz der Anwendung von billigen Braunkohlenbriketts
nicht in einem Umfang festzustellen, daB dadurch die erheblichen An-
lagekosten fiir die Generatorgasleitungs- und Brenneranlage sich tilgen
lassen. Diese Feststellung bezieht sich auf die gegenwiirtig gebriuch-
lichen Einrichtungen bei Verwendung von Kaltgas und Kaltluft. Der
Vortr. erliutert den Grund fiir diese vielfach iiberraschende Erschei-
nung, die in der Héhe der mit Kaltgas und Kaltluft im praktischen
Betriebe erzielbaren Verbrennungstemperatur des nicht getrockneten
Brannkohlenbrikettgases begrilndet ist. Wihrend bei Steinkohlen-
verbrennung die theoretische Verbrennungstemperatur etwa 400 ° iber
der Endtemperatur des Ofeneinsatzes liegt, ist bei einem der Be-
trachtung zugrunde gelegten Braunkohlenbrikettgas mittlerer Zusam-
mensetzung dieser Temperaturunterschied nur etwa 155°. Infolge des
geringen Temperaturgefilles muB zur Erzielung gleicher Wirme-
tibertragung bei gleicher Brenndauer der Wirmeiibergangskoeffizient
durch Anwendung héherer Gasgeschwindigkeit gesteigert werden, was
entsprechend hiheren Koblenverbrauch im Generator bedingt. Der
Vortr. fiihrt aus, daB dieser wirtschaftliche Nachteil der Gasfeuerung
iberwunden werden kann durch Anwendung von HeiBgas und vor
allem HeiBluft. Insbesondere durch die Lufterhitzung 14Bt sich die
Verbrennungstemperatur des Gases geniigend hoch steigern.

Werden die gegenwirtig gebriuchlichen Einrichtungen filr Kalt-
gas und Kaltluft durch Anwendung von Rekuperatoren oder Regene-
ratoren entsprechend den Anforderungen des Gasbetriebes angepaBt,
80 ist durchaus zu erreichen, daB der Gasbetrieb fiir Rundofen auBer
seinen betricblichen Annehmlichkeiten auch wirtschaftlich der Kohlen-
feuerung iberlegen gestaltet werden kann, wihrend dies bei den
givegiglenwgrtig gebriuchlichen Einrichtungen iiberwiegend nicht der
Fall ist 3).

Diskussion: Prof. Wolf, Teplitz, macht darauf aufmerksam,
daB die Verzigerung der Brenntemperaturkurve auch des Porzellan-
brandes auf chemische Reaktionen zuriickzufiihren sei. Ing. Krallik
weist auf cinige Vorteile der Halbgasteuerung hin. Bei einer Kohle
von 4000 W.E. wire beispielsweise ein Elektroporzellanbrand in
20—22 Stunden durchgefiihrt worden. Dr.-Ing, Spindler widerlegt
den scheinbar kraB ablehnenden Standpunkt Reutlingers gegzen-
iiber der Gasfeuerung. Auch Dr. Faber begriindet die gewisse Wirt-
schaftlichkeit der Verwendung von Gas in keramischen Ofen. Er er-
innert an den Vorzug der Teergewinnung. Wie es aber auch Direktor
Dipl.-Ing. Hofm ann ausfiihrte, kdnnen keine allgemeinen Richt-
linien aufgestellt werden. Jeder Ofen, jeder Fabrikationszweig ist
individuell zu behandeln. Der Reichskohlenkommissar Meyer be-
tonte seine Freude ilber den fortschrittlichen Geist der Gesellschaft.
Direktor Dr. Heine warnte vor iiberstiirzten Verordnungen. Noch
sei die Steinkohle ein unentbehrliches Material.

Dr. Faber, Leipzig: ,Braunkohlengas und seine Veruwendung
in der keramischen Industrie” (vgl. den Aufsatz S.336).

Dr.-Ing. R. Betzel bespricht den maschinentechnischen linter-
richt der keramischen Fachschulen und seine Verwendung in der
keramischen Industrie. Bis zum Jahre 1913 war dieser Unterricht
auf keramischen Fachschulen arg vernachlissigt. Die Schule in Hihr
hat damals dieses Fach in ihren Unterrichtsplan aufgenommen. Der
Unterricht ist jetzt so ausgebildet, daB trotz der geringen zur Ver-
figung stehenden Zeit der Fachschiller hinreichende Kenntnis von
diesem Gegenstand erlangt.

Diskussion: Direktor Dr. Heine macht auf die Unfihigkeit
der ehemaligen Fachschiiler in der ersten Praxis aufmerksam, Auf-
zeichnungen ihrer Betriebsbeobachtungen in gutem Deutsch zu machen.
Auch fehle ihnen jedes Verstindnis fiir Kalkulationsaufstellungen.

Prof. Dr. Keppeler, Hannover: ,(Uber die Bezichung
zwischen der Zusammensetzung und der chemischen Widerstands-
ldhigkeit und chemische Angreifbarkeit von Gldsern.“ Der Hauch
des Beschlages ist meist eine diinne Schicht von Sodakristallen.
Natrium wird durch Wasser aus dem Glase gelost, durch das CO.
der Luft entsteht Natriumcarbonat; einige mikroskopische Unter-
suchungen bewiesen diese Annahme. Die Entglasung alter Gliser
fihrt er nicht auf eine Anderung des Gefiiges durch Kristallisations-
vorgiinge vuriick, sondern auf Hydrolyse. Bei komplizierter zusammen-
gesetzten Gliisern hofft er auf gesetzmiBige Zusammenhinge der Lis-
lichkeit der Gliiser; die additiv vielleicht nach den Lislichkeiten der
einzelnen Oxyde der betreffenden Gliiser zu errechnen sein werden.
Durch Einfiihrung #quimolekularer Mengen von Calcium-, Strontium-
und Bariumoxyd fand er, daB in bestimmten Prozentgehalten ein prak-
tisch unldsbares Glas bei Verwendung von Calciumoxyd miglich war,
wiihrend bei Einfithrung von Strontium- und Bariumoxyd die praktische
Unldsbarkeit in keinem Verhiiltnis erreicht wurde. Weitere Versuche

%) Der Teil des Vortrages bezilglich wirtschaltlicher Gasbeheizung wird
in den Berichten der Deutschen Keramischen Gesellschaft demnichst ver-
Sffentlicht werden.
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mit Ersatz der Kieselsiiure durch Borsiure waren nur ganz kurz
orientierend.

Prof. H. v. K6bbinghoff, Koppelsdorf: ,Die Feldspatsorten
des Handels, ihre Verunreinigungen und ihre Verwendbarkeit in der
Porzellanindustrie.” Von nordischen Spaten kommt jetzt mehr schwe-
discher Spat heriiber im Gegensatz zur Vorkriegszeit, in der wir mehr
norwegischen Spat bezogen. Die Frachtverhiltnisse haben dies bedingt.
Vortr. berichtet iliber seinen Besuch der nordischen Spatlager, den er
dicsen im Jahre 1905 auf Veranlassung der Staatlichen Porzellan-
Manufaktur Berlin abgestattet hatte. Er zihlt die wichtigsten Orte
auf. Dann kommt er zu den kanadischen und finnischen Spaten.
Auch die bayrischen und bohmischen, vom Fichtelgebirge, aus der
Oberpfalz und der Gegend von Pilsen, erwihnt er. Fiir manche Massen
eignen sich auch die deutschen Pegmatite, besonders wenn sie
mit Lettlitzer oder einem ihm gleichwertigen Kaolin verarbeitet
werden. Hier kommen in Frage der Tirschenreuther, Steinfelser Peg-
matit, Weillenburger, Strobeler und Neuhiuser Sand.

Diskussion: T. Hertwig-Méhrenbach hilt die Peg-
matite fiir unbrauchbar, da sie nach seinen Erfahrungen einen grauen,
gelbtransparenten Scherben geben.

Prof. Dr. R. Rieke, Charlottenburg: ,Untersuchungen an
deutschen Kaolinen.“ Vortr. hat sie in der chemisch-technischen
Versuchsanstalt bei der Staatlichen Porzellan-Manufaktur Berlin be-
gonnen. Er behandelt die geologischen Gesichtspunkte und kommt
zu einer gewissen Trennung der verschiedenen Kaoline auf Grund
verschiedener Eigenschaften nach der Art ihrer Entstehung und ihres
Ursprungsgesteines. Er gibt Hinweise iiber die rationelle Zusammen-
setzung der untersuchten, geschlimmten Handelskaoline und ihr Ver-
halten bei der Formgebung und beim Brennen. Die Brennproben zeigen
interessante, bei Temperaturen von 700—1000 ° sehr verschiedene Ver-
firbungen, die von den Eisenbeimengungen herriihren. Uber die Form
der Eisenbindung kann bisher noch keine Mitteilung gemacht werden.

Diskussion: Prof. Dr. Keppeler teilt einige friihere
cigene Vorversuche mit, durch Salzsiurclosung nach Brenuen auf ver-
schiedene Temperaturen dic Form der Eisenbindung zu ergriinden, die
aber auch bisher zu keinem abschlieBenden Ergebnis gebracht werden
konnten. Direktor Dr. J. Dorfner erinnert an den Hirschau-
Amberger Kaolin. Auch hofft er, daB die fiir die Keramik wichtige
Frage des GieBens im Rahmen der Kaolinforschung einer eingehenden
Priifung unterzogen wird. Prof. Dr. R. Rieke bejaht dies. Die
Bearbeitung ist moglichst umfassend vorgesehen. Jedoch ist es bei den
jetzigen Verhiltnissen nur schwer mdglich, die Arbeit weiterzufiihren.
Die Dauer der Arbeit wird sich deshalb sehr in die Linge ziehen.

Die Gesellschaft fiir Braunkohlen~ und Mineralélforschung

an der Technischen Hochschule Berlin wird am 3. Juli um 11 Uhr
eine Festsitzung und Hauptversammlung im Hdrsaal der Ver-
suchsanstalt fiir Heiz- und Liiftungswesen, Technische Hochschule,
Charlottenburg, veranstalten. Vortragsfolge: Dr. Hentze:,,Die fechno-
logische Bewertung von Braunkohlen und Olschiefern als Aus-
gangsstoffen zur Gewinnung von Schwelteer. — Prof. Dr. Frank:
.Neuere Beobachtungen aus der Destillations- und Hydrierungs-
praxis von Teeren und Olen*. — Prof. Dr. Ruhemann: ,,Neuere
wissenschaftliche Arbeiten auf dem Braunkohlenteergebier. —
Privatdozent Dr. Potonié: ,,Neues aus der Kohlenpetrographie*. —
Prof. Dr. Tiibben: ,,Vorfiihrung eines Feuerlésch- und Staubspritz-
Forderwagens. — Um 3!/, Uhr gemeinsames Mittagessen im Kasino
der Techniscben Hochschule. Preis des Gedecks M 13000. (Teuerungs-
zuschlag vorbehalten.) Anmeldungen zur Teilnabme an der Versamm-
lung und am Mittagessen sind bis spitestens bis zum 2. Juli an den
Geschiftsfiihrer der Gesellschatt, Geheimen Bergrat Prof. Dr. Rautf,
Charlottenburg, Technische Hochschule, zu richten.,

Rundschau.

Aufrut von Bewerbern um ein Stipendium aus der ,,van 't Hoff-
Stiftung*, zur Unterstiitzung von Forschern auf dem Gebiete der
reinen oder angewandten Chemie. In Zusammenhang mit den Vor-
schriften der ,van’t Hoff-Stiftung“, gegriindet am 28. 6. 1913, wird
folgendes zur Kenntnis der Interessenten gebracht: Die Stiftung, welche
in Amsterdam ihren Sitz hat, und deren Verwaltung bei der K6nig-
lichen Akademie der Wissenschaften beruht, hat den Zweck, jedes
Jahr vor dem 1. 3. aus den Zinsen des Kapitals an Forscher auf dem
Gebiete der reinen oder angewandten Chemie Unterstiitzung zu ge-
wihren. Reflektanten haben sich vor dem dem obenerwihnten
Datum vorangehenden 1. 11. anzumelden bei der Kommission, welche
mit der Beurteilung der eingelaufenen Anfragen, sowie mit der Zu-
erteilung der Betrdige, beauftragt ist. Diese Kommission ist zurzeit
folgendermallen zusammengesetzt: A. F. Holleman, Vorsitzender;
S. Hoogewerff, A. Smits, J. P. Wibaut, Schriftfihrer. Die Kom-
mission hat die Befugnis, noch andere Mitglieder zur Mitbeurteilung
der Anfragen zu ernennen, jedesmal fiir hbchstens ein Jahr. Die
Namen derjenigen, welchen eine Unterstiitzung gewihrt worden ist,
werden 6ffentlich bekanntgemacht. Die betreffenden Personen wer-
den gebeien, einige Exemplare ihrer betreifenden Arbeiten der Kom-
mission zuzustellen. Sie sind tibrigens vd'lig frei in der Wahl der Form

oder des Organs, worin sie die Resultate ihrer Forschungen zu ver-
Oftentlichen wiinschen, wenn nur dabei mitgeteilt wird, dal die be-
greffenden Untersuchungen mit Untersttitzung der ,van’t Hoff-Stif-
tung® angestellt worden sind.

Die fiir das Jahr 1924 verfligbaren Gelder belaufen sich auf un-
gefihr 1400 holléindi~che Gulden. Bewerbungen sind, eingeschrieben
per Post, mit detaillierter Angabe des Zweckes, zu welchem die
Gelder, deren Betrag ausdriicklich anzugeben ist, benutzt werden
sollen, und der Griinde, aus welchen die Betreffenden auf eine Unter-
stiitzung Anspruch machen, zu richten an: Het Bestuur der Koninklyke
Akademie van Wetenschappen, bestemd voor de Commissie van het
»van 't Hoff-fonds“, Trippenhuis, Kloveniersburgwal, te Amsterdam.
Die Bewerbungen miissen vor dem 1.11. 1923 eingelaufen sein und
in lateinischen Buchstaben geschrieben werden.

Die Kommission der ,van ’t Hoff-Stiftung“,
A. F. Holleman, Vorsitzender.
J. P. Wibaut, Schriftfithrer.
Amsterdam, Juni 1923.

Neue Biicher.

Von F. Rinne.
Mit 585 Abbildungen im Text und 1 Tafel. Leipzig,

Einfiihrung in die kristallographische Formenlehre.
4./5. Auflage.
Jédnecke 1922.

Der Charakter des ausgezeichneten Buches ist der gleiche ge-
blieben. Auch seine schdne Ausstattung ist unveriindert erhalten.

Das Kapitel iiber Untersuchung des Feinbaues der Kristalle durch

Rontgenstrahlen ist bedeutend erweitert worden.

L. Henkel. [BB. 264.]

Personal- und Hochschulnachrichten.

Es wurden ernannt: Direktor H. Dahl, Vors, des Vereins deut-
scher GieBereifachleute, von der Bergakademie Clausthal zum Dr.-1ng.
h. ¢.; Landtagsabgeordneter Dr. Kalle, Inhaber der chemischen Fabrik
Kalle & Co., Biebrich/Rhein, zum Ehrendoktor der Technischen Hoch-
schule Miinchen; Dr. K. Fafiler in Freiburg (Schweiz) zum Assi-
stenten an der Universitit Laval in Quebec (Kanada), er erhielt einen
Lehrauftrag fiir Mineralogie und Geologie.

Der Ordinarius der Universitit Leipzig, Prof. Dr. phil. G. Her-
glotz bat einen Ruf auf den Lehrstuhl der Mathematik an der Uni-
versitit Miinchen erhalten.

Gestorben sind: Dr. K. Klimmer, Direktor der Deutschen
Solvaywerke in Osternienburg bei Céthen (Anhalt) am 8. 6. im 58. Lebens-
jabre. — Prof. Dr. F. Krafft, Ordinarius fiir Chemie an der Universitiit
Heidelberg, im Alter von 71 Jahren. — Dr. H. Liebmann, Chemiker
der Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen, im Alter
von 34 Jahren am 27. 5. in Pforzheim. — cand. chem. et pharm.
B. Zitsch aus Magdeburg am 9. 6. in Halle infolge eines Ungliicks-
falles.

Verein deutscher Chemiker.

Aus den Bezirksvereinen.

Bezirksverein Wiirttemberg. Sitzung am 4. 5. 1923 im Horsaal
des Laboratoriums fiir anorganische Chemie der Technischen Hoch-
schule. Nach Erledigung einiger kurzer geschiiftlicher Angelegenheiten
durch den Vorsitzenden nabm Prof. Dr. Glocker das Wort zu seinem
angekiindigten Vortrag iiber: ,Anwendung der Réntgenstrahlen in
der Chemie*.

Er erliuterte zuniichst den Unterschied zwischen optischen und
Rontgenspektrum. Auch bei letzterem unterscheidet man #holich wie
bei dem optischen Spektrum zwischen Emissions- und Absorptions-
spektren. Beide konnten seither nur fiir qualitative Untersuchungen
verwendet werden. Versuche, mittels Emissionsspektrum quanti-
tative Bestimmungen durchzufiihren, sind mifllungen. Vortr. da-
gegen hat mit Absorptionsspektren gearbeitet. Durch photometrische
Bestimmuangen der Intensitit beiderseits der Absorptionsbandkante
wird zuniichst unter Benutzung bekannoter in den Strahlengang ein-
geschalteter Stoffmengen ein Gesetz aufgefunden, das fiir jedes Ele-
ment aus der GréBe des Absorptionssprunges im Spektrum die ein-
geschaltete Menge anzugeben gestattet. Obwohl diese Bestimmungs-
methode erst im Anfang der Entwicklung sich befindet, hat \ortr.
doch schon in praktischen Fiillen davon Gebrauch machen k&nnen.
So z. B. handelie es sich darum, den Bariumgehalt des Glases einer
RontgenrShre zu bestimmen. Wibrend dies mittels der iiblichen
chemischen Analyse einige Tage in Anspruch nahm, bhat Vortr. dies
mit seiner Methode in einem halben Tag erledigt und die Uberein-
stimmung der beiden Analysen war sehr gut. Auf chemischem Wege
5,8%,, auf réntgenspektroksopischem Weg 5,3, Barium.

Wenn auch wegen der Kostspieligkeit der Einrichtung die all-
gemeine praktische Verwertung noch auf sich warten lassen . wird,
ist doch die wissenschaftliche Bedeutung nicht hoch genug ein-
zuschiitzen.
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